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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplica pentru calificarea profesionala TEHNICIAN POLIGRAF
corespunzatoare profilului TEHNIC, domeniul de pregatire profesionala TEHNICI POLIGRAFICE.

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregatire profesionala (SPP) aferente calificarii
mai sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 4

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invitarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii —
tehnice generale (URI) Denumire modul

URT 7. Imprimarea produselor poligrafice

pe magini rotative MODUL I. Imprimarea pe masini rotative

URT 8. Finisarea integrati a produselor
poligrafice pe masinile de tiparit in modull MODUL II. Finisarea integrata
continuu

URT 6. Proiectarea produselor poligrafice| MODUL IV. Proiectarea produselor poligrafice

Denumirea si continutul modulului
vor fi stabilite de catre unitatea de
invatdmant in parteneriat cu operatorul
economic/institutia publica partenera, cu
avizul inspectoratului scolar.

MODUL III. Curriculum in dezvoltare locala
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PLAN DE INVATAMANT
Clasa a Xl-a
Ciclul superior al liceului — filiera tehnologica

Calificarea: TEHNICIAN POLIGRAF
Domeniul de pregatire profesionala: TEHNICI POLIGRAFICE

Cultura de specialitate si pregatire practica

Modul I. Imprimarea pe masini rotative

Total ore/an: 165
din care: Laborator tehnologic 33
Instruire practica 66

Modul II. Finisarea integrata

Total ore/an: 132
din care: Laborator tehnologic 33
Instruire practica 33
Modul THL. .eeeeeiiniieieeieennnne. Curriculum in dezvoltare locala*
Total ore/an: 66
din care: Laborator tehnologic -

Instruire practica -
Total ore/an = 11 ore/sapt. x 33 saptamani = 363 ore/an

Stagii de pregatire practica

Modul IV. Proiectarea produselor poligrafice

Total ore/an: 150
din care: Laborator tehnologic 90
Instruire practica 60

Total ore /an = 5 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 150 ore/an

TOTAL GENERAL: 513 ore/an

Nota:

Pregdtirea practicd poate fi organizata atat in unitatea de invatamant cat si la operatorul
economic/institutia publica partenera

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului gcolar.
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MODUL I. IMPRIMAREA PE MASINI ROTATIVE

e Nota introductiva

Modulul ,,Imprimarea pe masini rotative”, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala Tehnician poligraf domeniul de pregatire profesionala Tehnici poligrafice
face parte din cultura de specialitate si pregatirea practica saptamanala aferente clasei a XI-a, ciclul
superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numarul de 165 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

= 33 ore/an — laborator tehnologic

» 66 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Imprimarea pe masini rotative” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare practicarii/angajarii pe piata muncii in una
din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician
poligraf, din domeniul de pregatire profesionala Tehnici poligrafice sau in continuarea pregatirii
ntr-o calificare de nivel superior.

Competentele construite Tn termeni de rezultate ale invatarii se regasesc in standardul de pregatire
profesionald pentru calificarea Tehnician poligraf.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatairii din SPP si continuturile invatarii

URT 7. IMPRIMAREA
PRODUSELOR POLIGRAFICE
PE MASINI ROTATIVE
Rezultate ale invatarii (codificate Continuturile invatarii
conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini
7.1.1. 7.2.1. 7.3.1. Rotative offset cu suportul de imprimare in rola
7.2.2. 7.3.2. (bobina)
7.2.3. 7.3.3. Elementele masinilor rotative offset cu hartia in
7.2.4. 7.3.4. rola (bobina) si influenta acestora asupra
7.2.5. 7.3.5. introducerii si conducerii benzii:
7.2.6. - Generalitati despre traseul hartiei in faltaparat
7.2.7. - Valuri de ghidare
7.2.8. - Valuri de registru
7.2.9. - Valuri de compensare a tensiunii benzii de
7.2.10. hartie
7.2.11. - Debitoare de banda
- Valuri si galeti de antrenare in faltaparat
- Molete de tdiere
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- Echipamente de intoarcere si de modificare a
traseului benzii de hartie
- Influenta traseului benzii de hartie asupra
dispunerii grupurilor de imprimare
- Detectoare de spargere a hartiei si dispozitive
antiretur
- Functionarea derulatoarelor cu lipire automata
n mers
- Racordarea automata a benzilor la viteza zero
Grupuri de imprimare:
- Legatura intre numarul benzilor de hartie si
paginatia colitelor
- Circumferinta cilindrilor grupurilor de
imprimare
- Echiparea cilindrilor grupurilor de imprimare
- Configuratii de grupuri de imprimare;
- Umezirea placilor rotativelor offset
- Cauciucurile offset
Dispozitive de uscare:
- Generalitati despre uscare
- Uscatoare cu circulatie de aer cald
- Uscatoare cu radiatii infrarosii
- Uscatoare cu radiatii ultraviolete
- Uscétoare cu microunde
Instalatii de racire
Instalatii de aplicare a solutiei cu silicon
Echipamentele hidropneumatice ale instalatiei de
alimentare cu cerneala a rotativelor offset:
- Pompe de alimentare cu cerneala
Senzori de nivel
Vane electropneumatice pentru alimentarea
jghiaburilor cu cerneala
- Recipiente de cernela
Dispozitive de contorizare a consumului de
cerneala
Sisteme automate pentru efectuarea amestecului
de cerneluri
Echipamente pentru efectuarea registrelor de
imprimare pe rotativele offset:
- Descrierea principalelor tipuri de registru:
- Registrul fatd — verso
- Registrul culorilor
- Registrul albiturii laterale
- Registrul de la o banda la alta
- Registrul de taiere
- Sisteme automate pentru asigurarea registrelor
intretinerea masinilor rotative offset cu hartia in
bobina
Reguli de protectie si igiena a muncii, protectie a
mediului si de prevenire si stingere a incendiilor.
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7.1.2. 7.2.12. 7.3.1. Particularitatile rotativelor flexografice cu

7.3.2. suportul de imprimare in rola:

7.3.3. - Sisteme de alimentare cu cerneala:
7.3.4. - Sistem din doi cilindri

7.3.5. - Sistem din doi cilindri si racleta

- Sistem dintr-un cilindru si racleta
- Sistem din cilindru anilox si camera cu raclete
- Cilindri de dozare(anilox):

- Tipuri de cilindri anilox

- Caracteristicile cilindrilor anilox

- Modalitéti de obtinere a rasterului cilindrilor
anilox

- Alegerea cilindrilor anilox

- Intretinerea cilindrilor anilox

7.1.3. 7.2.13. 7.3.1. Particularitatile rotativelor de tipar
7.3.2. adanc/rotogravura cu suportul de imprimare in
7.3.3. rola:
7.3.4. - Cilindrii grupului de imprimare
7.3.5. - Mecanismul racletei
7.1.4. 7.2.14. 7.3.1. Imprimarea serigrafica:
7.3.2. - Racleta
7.3.3. - Contraracleta
7.3.4. - Parametrii imprimarii:
7.3.5. - Viteza de imprimare

- Unghiul de inclinare al racletei
- Presiunea de imprimare
- Distanta de desprindere(snap-0ff)
- Inaltimea(lift-off)
- Imprimarea plana
- Tehnica de imprimare pentru textile
- Presa cilindrica
- Imprimarea pe obiecte neregulate si pe rotund
- Imprimarea rotativa
- Echipamente serigrafice:
- Echipamente manuale
- Echipamente automate
- Echipamente semi-automate
- Dispozitive de uscare

e Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoala
sau la operatorul economic):

- rotativa offset cu suportul de imprimare in rold (bobind);
- rotativa flexografica avand suportul de imprimare in rold (bobinad);
- rotativa de tipar adanc/rotogravura cu suportul de imprimare in rold (bobind);
- masind de imprimat serigrafica;
- trusa tiparitorului;
- suporturi de imprimare;
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- masina de taiat si rotunjit;

- masina de imprimat pentru satinarea si firnisarea hartiei;

- firnis;

- cerneala;

- accesorii pentru modificarea consistentei si vitezei de uscare a cernelurilor;

- constituenti si adjuvanti pentru prepararea solutiilor de umezire- forme de imprimare;
- masind de stantat forme;

- asternuturi de tipar.

e Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Imprimarea pe masini rotative” trebuie sa fie abordate
intr-o manierd flexibild, diferentiati, tinand cont de particularitdtile colectivului cu care se
lucreaza si de nivelul initial de pregitire.

Numdrul de ore alocat fiecirei teme ramdane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,

practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

= imbinarea si o alternanta sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului

(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise cu activitatile
ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele

cunoasterii, prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

= insusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care oferd deschiderea

spre autoinstruire, spre Invatare continua.
Se considera ca nivelul de pregdtire este realizat corespunzator, dacd poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invatarii.

Recomandam ca exemplu de activitate de invatare Reuniunea Phillips 6/6.
Descrierea metodei:

Este o variantd a brainstorming-ului, In care numarul participantilor este fixat la 6, iar durata
discutiilor este limitata la 6 minute.

Cele doua restrictii au un aspect formal, in sensul ca rezultatele sunt aceleasi daca reuniunea
ar dura mai putin sau cu ceva mai mult (15-20 minute). Fata de brainstorming aceasta metoda este
mai intensiva, asaltul creierului fiind mai accentuat, datorita duratei foarte scurte a discutiilor.

De asemenea, problema poate fi rezolvata, nu numai cu 6 participanti, ci cu echipe formate
din 6 participanti (maxim 5 echipe a céte 6 participanti, deci, 30 de participanti).

Etapele metodei:
- informarea asupra problemei;
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- discutarea problemei in cadrul echipei;
- dezbaterea in plen;

- evaluarea generala a solutiilor.

Rezultatele invitarii vizate, conform standardului de pregatire profesionala:

7.1.1. Rotative offset cu suportul de imprimare in rola (bobina)

7.2.1. Introducerea si conducerea benzii de hartie in magina in vederea tensionarii acesteia
71.3.1. Utilizarea comunicarii interpersonale in realizarea sarcinilor, ca membru al echipei
7.3.4. Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor

Tema: Rotative offset cu suportul de imprimare in rola (bobina)

FISA DE LUCRU

Folosind ca activitate de Tnvatare Reuniunea Phillips 6/6 rezolvati cerintele din urmatoarea
fisa de lucru:

a. Urmariti traseul benzii de hartie de culoare albastra si indicati aparatele rotativei pe care le
strabate aceasta precum si straturile de cerneala depuse pe fiecare fata a benzii.

b. Urmariti traseul benzii de hartie de culoare rosie si indicati aceleasi lucruri.

c. Explicati unde se aduna cele doua benzi de hartie si ce rezulta de aici.

Ol ¢
/_\\ o

Desfasurare:

1. Profesorul informeaza echipele asupra problemei ce asteapta solutii de rezolvare.

2. Discutarea problemei se face in cadrul fiecarei echipe, care se retrage si discuta separat
timp de 6 minute (pentru problemele mai complexe durata se poate prelungi la mai mult). n
acest timp, fiecare elev emite idei, solutii care se retin de catre liderii reprezentanti ai
echipelor.
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3. Dezbaterea in plen este etapa in cadrul careia fiecare lider de echipa isi prezinta opiniile,
solutiile, punctele de vedere ale echipei respective. Pentru prezentarea si sustinerea acestora
in plen se recomanda ca liderii grupurilor de discutie sd foloseascd materiale ajutatoare:
planse (cu grafice, tabele, calcule, scheme bloc, diagrame etc.) precum si carti i reviste de
specialitate, pregatite de membrii grupului respectiv.

Solutiile unei echipe ajung acum sa se confrunte cu solutiile celorlalte echipe, ceea ce permite o
analiza critica ce conduce la ierarhizarea solutiilor.

4. Evaluarea generali a solutiilor permite retinerea acelora care vor fi supuse unei analize de
detaliu efectuata profesor.

Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didacticd prin care cadrul
didactic va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi :

in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continua a rezultatelor
invatarii.

= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.

= Planificarea evaluarii trebuie sa aiba loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.

= Realizarea evaludrii pe baza standardului de evaluare asociat unitdfii de rezultate ale
invatarii din Standardul de Pregéatire Profesionald pentru fiecare rezultat al invatarii.

b. finala

= Realizatd pe baza standardului de evaluare din Standardul de Pregéatire Profesionald tinand
cont de criteriile, indicatorii de realizare si ponderea acestora.
Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:

Fise de observatie;

Fise de lucru;

Fise de autoevaluare;

Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipld, itemi cu alegere dual,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate, itemi de tip
rezolvare de probleme, itemi de tip eseu, etc.

Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup de
elevi.

Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

Tn parcurgerea modulului se va utiliza evaluarea de tip formativ iar la final de tip sumativ,
pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singura data.

Evaluarea scoate 1n evidentd masura in care se formeaza rezultatele invatarii din Standardul
de Pregétire Profesionala.

Propunem ca exemplu de instrument de evaluare un test prin care sunt vizate a fi evaluate
urmatoarele rezultate ale Tnvatarii, conform standardului de pregatire profesionala:
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7.1.1. Rotative offset cu suportul de imprimare in rolad (bobina)
7.2.1. Introducerea si conducerea benzii de hartie Tn masina in vederea tensionarii acesteia
7.3.4. Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor

TEST DE EVALUARE

Se da schema unei masini rotative cu hartia in bobina:

20
"
4 "
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a. Identificati aparatele 1,2,3 care intrd In componenta unei masini rotative -2p

b. Indicati cate straturi de cerneala si pe cate fete ale benzii se vor depune -2p

c. Precizati avantajele tipului de derulator reprezentat in schita -2p

d. Daca palnia de faltuit este eliminata si functioneaza doar aparatul de tadiat sub ce forma se
elimina produsul imprimat? -1p

e. Ce tip de circumferinta vor avea cilindrii aparatului de imprimare ai unei rotative de
latime dubla? Argumentati raspunsul — 2p

= Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 1 punct din oficiu.
=  Timpul efectiv de lucru este de 40 minute.

Barem de evaluare si notare:

e Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem. Nu se
acorda fractiuni de punct.

e Se puncteaza oricare alte formuliri/ modalititi de rezolvare corecta a cerintelor.

e Seacorda 1 punct din oficiu.
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. (2p)

1-aparat de derulare

2-grup de imprimare

3-grup de finisare si eliminare
. (2p) Doua straturi fata/verso

. (2p) Derulatorul este in stea si permite schimbarea bobinei in timpul mersului masinii

. (1p) Produsul va fi eliminat sub forma de coala

. (2p) Cilindrii vor avea latimea dubla pentru a evita incovoierea cilindrilor la viteze mari.
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MODUL II. FINISAREA INTEGRATA

e Nota introductiva

Modulul ,,Finisarea integrati” componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea
profesionald Tehnician poligraf domeniul de pregatire profesionald Tehnici poligrafice face parte
din cultura de specialitate si pregitirea practica saptamanala aferente clasei a XI-a, ciclul superior al
liceului - filiera tehnologica.

Modulul are alocat un numarul de 132 ore/an, conform planului de invatamant, din care:
= 33 ore/an — laborator tehnologic
= 33 ore/an — instruire practica

Modulul ,Finisarea integrata” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de
cunostinte, abilitati si atitudini necesare practicarii/angajdrii pe piata muncii in una din ocupatiile
specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician poligraf, din
domeniul de pregatire profesionala Tehnici poligrafice sau in continuarea pregatirii intr-o calificare
de nivel superior.

Competentele construite Tn termeni de rezultate ale invatarii se regasesc in standardul de pregatire
profesionald pentru calificarea Tehnician poligraf.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatairii din SPP si continuturile invatarii

URT 8. FINISAREA INTEGRATA
A PRODUSELOR POLIGRAFICE
PE MASINILE DE TIPARIT iN
MODUL CONTINUU

Rezultate ale invatarii (codificate

Continuturile invatarii

conform SPP)
Cunostinte | Abilitati | Atitudini
8.1.1. 8.2.1. 8.3.1. Mecanisme de taiere si perforare care echipeaza
8.2.2. 8.3.2. rotativele:
8.2.3. 8.3.3. - Mecanismele moletelor si perforatoarelor
8.2.4. 8.3.4. longitudinale;
8.2.5. 8.3.5. - Mecanismele cutitelor si perforatoarelor
8.3.6. lamelare;
- Contracutite;
- Aparate de debitare in coli;
- Slittere,
- Dispozitive de rebobinare
Reguli de protectie si igiena a muncii, protectie a
mediului si de prevenire si stingere a incendiilor.
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8.1.2. 8.2.6. 8.3.1. Generalitati despre rolul faltaparetelor

8.1.3. 8.2.7. 8.3.2. Tipuri de falfuire pe rotative.
8.2.8. 8.3.3. Mecanismele faltaparatelor cu palnie si combinatii
8.3.4. multiple:
8.3.5. - Pélnia primului falt;
8.3.6. - Echipamentele palniei primului falt
- Valurile de ghidare de sub palnie si reglajul
acestora

- Trimiterea de la o palnie la alta
- Functionarea mecanismului celui de — al doilea
falt pe faltaparate cu palnie
- Antrenarea benzilor si taierea exemplarelor in
faltaparat
- Faltaparate rotative
- Faltaparate cu clape
- Faltuiri suplimentare paralele
- Faltuiri suplimentare perpendiculare
- Principiul productiei acumulate in faltaparat
- Acumularea pe cilindrul de taiere
- Acumularea pe cilindrul faltuitor
- Eliminarea produselor din faltaparat
- Intretinerea faltaparatului
Realizarea formatelor in faltaparat
Reguli de protectie si igiena a muncii, protectie a
mediului si de prevenire si stingere a incendiilor.

8.1.4. 8.2.9. 8.3.1. Mecanisme de lipit colite.
8.1.5. 8.2.10. 8.3.2. Mecanisme de capsat colite.
8.2.11. 8.3.3. Reguli de protectie si igiend a muncii, protectie a
8.3.4. mediului si de prevenire si stingere a incendiilor.
8.3.5.
8.3.6.
8.1.6. 8.2.12. 8.3.1. Variante de asezare a colitelor.
8.1.7. 8.2.13. 8.3.2. Masini de numarat si stivuit colite.
8.2.14. 8.3.3. Reguli de protectie si igiend a muncii, protectie a
8.3.4. mediului si de prevenire si stingere a incendiilor.
8.3.5.
8.3.6.

e Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitarii (existente in scoali
sau la operatorul economic):

- rotativa offset cu suportul de imprimare in rold (bobind);

- rotativa flexografica avand suportul de imprimare in rola (bobind);

- rotativa de tipar adanc/rotogravura cu suportul de imprimare in rold (bobind);
- trusa tiparitorului.
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e Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului , Finisarea integrata” trebuie sa fie abordate intr-o
maniera flexibila, diferentiata, tinand cont de particularitatile colectivului cu care se lucreaza si de
nivelul initial de pregdtire.

Numdrul de ore alocat fiecirei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,

practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

= imbinarea si o alternanta sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului

(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise cu activitatile
ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele

cunoasterii, prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

= finsusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care ofera deschiderea

spre autoinstruire, spre invatare continua.
Se considera cad nivelul de pregatire este realizat corespunzdtor, dacd poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invatarii.

Recomandam ca exemplu de activitate de invatare metoda Atelier.
Rezultatele invitarii vizate, conform standardului de pregatire profesionala:
8.1.2. Tipuri de faltuire pe rotative
8.2.8. Faltuirea lucrdrilor tipdrite pe rotativa
8.3.1. Utilizarea comunicarii interpersonale in realizarea sarcinilor, ca membru al echipei
8.3.4. Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor
8.3.5. Manifestarea gandirii critice Tn rezolvarea problemelor
Tema: Tipuri de faltuire pe rotative

FISA DE LUCRU

Folosind ca activitate de invatare metoda Atelier rezolvati sarcinile de lucru din fisa
urmatoare:

Sarcini de lucru :

1. O rotativa de latime simpla necesitd doua grupuri de imprimare si doud derulatoare pentru a
obtine, prin suprapunerea a doud benzi, exemplare confinand 8 pagini format cotidian. Pe o
masind de latime dubla, de cate grupuri de imprimare si cite derulatoare este nevoie pentru a
obtine acelasi rezultat?

2. Analizati cu atentie schema. Care este rolul valturilor de intoarcere plasate in amonte de
conul primului falt?

3. Cate pagini se pot obtine cu:
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a. 2 benzi de latime dubla
b. 3 benzi de latime dubla
C. 4 benzi de latime dubla

|

[—
Solutie
1. Pe o masina de latime dubla un grup si un derulator sunt suficiente pentru a obtine acelasi

rezultat.
2. Dupa cum se arata in schema 5, banda de 1atime dubla este separatd in doud benzi de latime

simpld care sunt suprapuse cu ajutorul valturilor de intoarcere plasate in amonte de conul

primului falt.
3. Se poate deduce ca:
a. 2 benzi de latime dubla=16 pagini
b. 3 benzi de latime dubla= 24 pagini
C. 4 benzi de latime dubla= 32 pagini etc.

Desfasurare:
1. Asezati elevii in grupuri de patru pana la sapte persoane
2. Prezentati sarcina care descrie ce trebuie executat
3. Verificati daca fiecare grup intelege sarcina

4. Acordati timp grupurilor pentru discutie — aceasta nu trebuie sa necesite
implicarea profesorului, cu exceptia cazului in care elevii au intrebari

5. Cereti unei persoane din fiecare grup sa prezinte rezumatul rezultatelor
grupului (rezultatul poate fi o solutie la o problema, raspunsuri la niste

intrebari sau un rezumat de idei)
6. ldentificati aspectele comune prezentarilor grupurilor
7. Intrebati elevii ce au invitat din exercitiu
8. Intrebati-i cum pot folosi ceea ce au invitat

e Sugestii privind evaluarea
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Evaluarea reprezinta partea finald a demersului de proiectare didactica prin care cadrul
didactic va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi :

C. in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continua a rezultatelor
invatarii.
= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.
= Planificarea evaluarii trebuie sd aiba loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.
= Realizarea evaludrii pe baza standardului de evaluare asociat unitdfii de rezultate ale
invatarii din Standardul de Pregéatire Profesionald pentru fiecare rezultat al invatarii.
d. finala
= Realizatd pe baza standardului de evaluare din Standardul de Pregatire Profesionald tinand
cont de criteriile, indicatorii de realizare si ponderea acestora.

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:

e Fise de observatie;

e Fise de lucru;

e Fise de autoevaluare;

e Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi cu alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari Structurate, itemi de tip
rezolvare de probleme, itemi de tip eseu, etc.

e Proiectul, prin care se evalueaza metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

Tn parcurgerea modulului se va utiliza evaluarea de tip formativ iar la final de tip sumativ,
pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singura data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeaza rezultatele invatarii din Standardul
de Pregatire Profesionala.

Pentru evaluare, propunem ca exemplu, rezolvarea cerintelor dintr — o Fisa de evaluare,
prin care sunt vizate a fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii, conform standardului de
pregatire profesionala:

8.1.3. Mecanismele faltaparatelor cu pélnie si combinatii multiple

8.2.6. Reglarea mecanismelor aparatelor de faltuit in concordanta cu celelalte mecanisme ale
rotativei

8.3.4. Asumarea initiativei in rezolvarea problemelor

8.3.5. Manifestarea gandirii critice Tn rezolvarea problemelor

FISA DE EVALUARE
Subiectul 1 - 3p

Precizati echipamentele primului falt, conform schemei de mai jos, completand tabelul 1:

Tabelul 1
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Subiectul 2 - 6p

Raspundeti pe scurt la urmatoarele intrebari:

a) Care este rolul echipamentelor 3?
b) Echipamentele 5 au rol de antrenare a benzilor, de faltuire a lor sau de ghidare?
c) Cine impiedica deplasarea laterald a hartiei?

Notd
Se acorda 1 punct din oficiu. Timp de lucru 40 minute.

Barem de evaluare si notare:

Subiectul 1 - 3p

Tabelul 1

1-1° PALNIA S| CIOCUL PALNIEI

2 CILINDRUL CANELAT DE PE PALNIE

3,3 GALETI DE ANTRENARE

4 ROATA ZIMTATA (MOLETA)

5,5 GALETI DE GHIDARE A HARTIEI

6 CILINDRII DE ANTRENARE SUB PALNIE (TRAGATOARE)
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Se acorda 0,5 puncte pentru fiecare raspuns corect. Pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se
acorda 0 puncte.

Subiectul 2 - 6p

a) rolul echipamentelor 3 este de a mentine banda de hartie apasata pe
cilindrul canelat de pe palnie;

b) echipamentele 5 au doar rol de ghidare;

c) cilindrii de antrenare de sub palnie (tragatoarele) sunt cele care
impiedica deplasarea laterala a hartiei.

Se acorda 2 puncte pentru fiecare rdspuns corect. Pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia se
acorda 0 puncte. Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acorda jumatate din punctaj.
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STAGII DE PREGATIRE PREGATIRE PRACTICA

MODUL IV. PROIECTAREA PRODUSELOR POLIGRAFICE

e Nota introductiva

Modulul ,,Proiectarea produselor poligrafice” componentd a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionala Tehnician poligraf domeniul de pregatire profesionala Tehnici
poligrafice face parte din cultura de specialitate si pregatirea practica saptamanala aferente clasei a
Xl-a, ciclul superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numarul de 150 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

= 90 ore/an — laborator tehnologic

» 60 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Proiectarea produselor poligrafice” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare practicarii/angajarii pe piata muncii In una
din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician
poligraf, din domeniul de pregatire profesionald Tehnici poligrafice sau in continuarea pregatirii
ntr-o calificare de nivel superior.

Competentele construite In termeni de rezultate ale invatarii se regasesc in standardul de pregatire
profesionald pentru calificarea Tehnician poligraf.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 8. PROIECTAREA
PRODUSELOR POLIGRAFICE
Rezultate ale invatarii (codificate

Continuturile invatarii

conform SPP)
Cunostinte | Abilitati | Atitudini
6.1.1. 6.2.1. 6.3.1. Caietul de sarcini pentru produsele poligrafice:
6.1.2. 6.2.2. 6.3.2. Tipul lucrarii (carte, revista, ziar, lucrare de
6.2.3. 6.3.3. accidentd);
6.2.4. 6.3.4. Formate finite;
6.2.5. 6.3.5. Tiraje;
6.2.6. 6.3.6. Numarul de culori pentru interior si pentru coperta;

6.3.7. Tipuri de coperta;

6.3.8. Materiale;

6.3.9. Costuri pentru materiale;

6.3.10. | Modalitéti de pregétire a formei, imprimare,
asamblare, innobilare si operatii speciale;
Operatii efectuate la alte unitati.

Pierderi tehnologice:

Prisoase de imprimare;

Prisoase pentru legatorie.
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6.1.3. 6.2.7. 6.3.1. Unitati de masura si calcul pentru stabilirea

6.1.4. 6.2.8. 6.3.2. pretului lucrarilor poligrafice:
6.1.5. 6.2.9. 6.3.3. Coala tipografica 1/1;
6.2.10. 6.3.4. Coala de hartie 1/1;
6.2.11. 6.3.5. Coala de hartie Y5 (colita);
6.3.6. Coala de hartie tiraj — culoare (C.H.T.C.);
6.3.7. Trecerea,;
6.3.8. Semnele.
6.3.9. Tarife:

6.3.10. | Tarife pentru pregatirea formei;

Tarife pentru imprimare;

Tarife pentru legatorie si finisare.
Antecalcule si calculatii definitive de pret.

6.1.6. 6.2.12. 6.3.1. Fisa tehnologica (punga de comanda) pentru:
6.1.7. 6.2.13. 6.3.2. - ziare
6.1.8. 6.2.14. 6.3.3. - reviste
6.2.15. 6.3.4. - carti brosate
6.3.5. - carti legate
6.3.6. - lucrari de accidenta
6.3.7. - ambalaje

6.3.8. Conditii de calitate pentru
6.3.9. produsele poligrafice.
6.3.10. | Cerinte privind protectia sanatatii si a mediului.

e Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoala
sau la operatorul economic):

- carti tehnice;

- normative;

- standarde;

- fise documentare;

- fise de lucru;

- calculator si echipamente periferice, software de sistem si specific.

e Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Proiectarea produselor poligrafice” trebuie sa fie
abordate intr-o maniera flexibild, diferentiata, tinand cont de particularitdtile colectivului cu care
se lucreaza si de nivelul initial de pregdtire.

Numdrul de ore alocat fiecirei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate In considerare stilurile individuale de Tnvatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:
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= aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

= imbinarea si o alternantd sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige cu activitatile
ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

= insusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre Invatare continua.
Se considera ca nivelul de pregitire este realizat corespunzdtor, dacd poate fi demonstrat

fiecare dintre rezultatele invatdirii.

Recomandam ca exemplu de activitate de invatare Tehnica 6/3/5.
Descrierea metodei:

Este o0 metodd asemanatoare brainstormingului, In care ideile noi se scriu pe fisele de lucru
care circula intre participanti (fiecare dintre cei 6 membri din grupul de lucru noteaza pe o fisa de
lucru céte 3 solutii la o problema data, timp de 5 minute, rezulta 108 raspunsuri, in 30 de minute, in
fiecare grup)

Rezultatele invatarii vizate, conform standardului de pregatire profesionali:
6.1.6. Fisa tehnologica (punga de comanda)
6.2.12. Intocmirea figei tehnologice

6.3.7. Utilizarea comunicarii interpersonale in realizarea sarcinilor primite
6.3.8. Asumarea rolului in echipa si colaborarea cu ceilalti membri ai echipei

Tema: Fisa tehnologica pentru realizarea unei carti brosate

FISA TEHNOLOGICA

Folosind ca activitate de invatare Tehnica 6/3/5, completati fisa tehnologica pentru realizarea
unei carti brosate, cu ajutorul fisei de documentare primitd sau observand fluxul tehnologic de
obtinere a unei astfel de carti, urmarind criteriile din grila de mai jos.

Operatii necesare pentru Echipamente si instrumente | Materiale si semifabricate
obtinerea produsului folosite necesare
Desfasurare:

- fiecare elev primeste cate o fisa de lucru, impartita in trei coloane;
- formularea problemei si explicarea modalitatii de lucru;

- notarea solutiilor;

- fisele circuld de la stinga la dreapta, pand ajung la autorul initial,
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- cel care a primit fisa colegului din stinga citeste solutiile deja notate si incearcd sa le modifice in
sens creativ, prin formulari noi, adaptandu — le, imbunatatindu — le si reconstruindu — le continuu;

- analiza solutiilor si retinerea celor mai bune;

- centralizarea datelor obtinute;

- discutarea si aprecierea rezultatelor.

FISA DE DOCUMENTARE
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PROCESUL TEHNOLOGIC DE REALIZARE A CARTILOR SI
CAIETELOR BROSATE

Coli realizate pe
masini de

imprimat cu
hartia in coli

Colite realizate

A 4

Numararea si
alinierea pe doua
laturi a colilor

\ 4

Taierea colilor (de
regula, in douad)

\ 4

Faltuirea colilor

\ 4

pe masini de
imprimat cu
hartia in bobina

A 4

Presarea colitelor

\ 4

e Sugestii privind evaluarea
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Adunarea
colitelor
(‘:' ul Taierea
ontrolu copertelor
de calitate
\ 4 Y
Coaserea cu atd, sarma sau frezare BROSAREA Biguirea
la cotor (Aplicarea |« copertelor
copertelor
prin lipire cu
adeziv)
A 4
Rotunjirea
A 4
Controlul de
calitate
\ 4
Ambalarea




Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didacticd prin care cadrul
didactic va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi :

in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continua a rezultatelor
invatarii.

= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.

= Planificarea evaluarii trebuie sd aiba loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.

= Realizarea evaludrii pe baza standardului de evaluare asociat unitdfii de rezultate ale
Tnvatarii din Standardul de Pregétire Profesionala pentru fiecare rezultat al invatarii.

f. finala

= Realizatd pe baza standardului de evaluare din Standardul de Pregatire Profesionald tinand
cont de criteriile, indicatorii de realizare si ponderea acestora.
Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:

1.

2.
3.
4

Fise de observatie;

Fise de lucru;

Fise de autoevaluare;

Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipld, itemi cu alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate, itemi de tip
rezolvare de probleme, itemi de tip eseu, etc.

Proiectul, prin care se evalueazda metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup de
elevi.

Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluarea de tip formativ iar la final de tip sumativ,
pentru verificarea atingerii rezultatelor Invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singurd data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeaza rezultatele invatarii din Standardul
de Pregétire Profesionala.

Propunem ca exemplu de instrument de evaluare Rezolvarea de probleme, prin care sunt
vizate a fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii, conform standardului de pregatire
profesionala:

6.1.1. Caietul de sarcini pentru produsele poligrafice

6.1.2. Pierderi tehnologice

6.2.3. Determinarea formatelor lucrarii poligrafice

6.2.5. Determinarea cantitatilor materialelor in functie de tirajul lucrarii
6.2.6. Determinarea pierderilor tehnologice ale lucrarii

Rezolvati urmatoarea problema:

Clientul doreste executarea unei lucrari de 96 pagini policrome, cu dimensiunile 130x200
mm, format portret, intr-un tiraj de 25000 buc. Tn magazia tipografiei sunt coli de hartie cu
dimensiunile 840x1080mm si placi presensibilizate al caror strat fotosensibil rezista la
maximum 15000 coli imprimate. Faltuirea se executa pe o masina cu trei posturi de faltuire.
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Masina de tipar offset folosita permite imprimarea unui format de coald cu dimensiunile

maxime de 500x700mm.
Calculati:

a) Formatul lucrarii (justificati alegerea) — 2p

b) Dimensiunile formatului brut -1p

c) Adaosul de rotunjire- 2p

d) Numarul de coli, in cazul imprimarii fata-verso, scos din magazie (precizati prisoasele in %)
_2p

e) Numarul de forme de tipar (imprimare in 4 culori), pentru tot tirajul. -2p

Barem de evaluare si notare:

e Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem. Nu se
acorda fractiuni de punct.

e Se puncteaza oricare alte formulari/ modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

e Se acorda 1 punct din oficiu.

a) 2p -1/8 din coala de 420x540 mm, dimensiuni ale colii impuse de masina de tipar si
dimensiunile colilor din magazie. Coala scoasa din magazie se taie de doua ori (o data pe fiecare
latura la jumatate) fiind adusa la 420x540 mm,.

b) 1p -210x135 mm

c) 2p -5mm lateral si 10mm la cap + picior

d) 2p -((tiraj x nr, coli pe lucrare)/nr.coli rezultate prin taiere) + prisoase = (25000x6)/4 + % ales x
(25000x6)/4 = 37500 + nr. de coli reprezentand prisoasele

e) 2p- (nr, coli pe lucrare x nr, fete x nr.selectii de culoare) x nr.impus de tiraj si fiabilitatea
placilor=(6x2x4)x2=96
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